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 •  钢和钢合金。 
•  不锈钢。 
•  铸铁。 
•  镍基和钴基合金。 
•  钛及钛合金。 
•  铝合金。 
•  淬硬钢。  

 •  优化的刃倾角槽型，在通孔应用中可确保高效的排屑性能。 
 

 
•  用于同步和非同步机床应用，包括刚性、同步，以及浮动

 

• 采用高钒 HSS-E 材料制成，具有较好的耐磨性和较长的使
用寿命。 

• 应用的 PVD 涂层材料可以降低攻丝扭矩，因此具有较高
的螺纹加工精度，以及更长的刀具寿命。

式丝锥夹头。  

 通孔用刃倾角和左
手螺旋槽丝锥 

 用于通孔加工的高性能丝锥 

 多功能 HSS-E GOtap™ 
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 多功能丝锥 
 GOtap™ T820 螺尖型 HSS-E 丝锥 • 通孔     

KSP32

订货号          产品目录

KSP39

订货号          产品目录 D1 尺寸 L L3 L2 D 刃数 尺寸标准 公差等级

— 5417208     T820M025X045R6H-D1 M2,5 X 0,45 50 7 15 2,8 2 DIN 371 6H

5417220     T820M030X050R6H-D1 — M3 X 0,5 56 8 18 3,5 2 DIN 371 6H

5417224     T820M040X070R6H-D1 5417225     T820M040X070R6H-D1 M4 X 0,7 63 11 21 4,5 2 DIN 371 6H

5417228     T820M050X080R6H-D1 5417229     T820M050X080R6H-D1 M5 X 0,8 70 12 25 6,0 2 DIN 371 6H

5417232     T820M060X100R6H-D1 5417233     T820M060X100R6H-D1 M6 X 1 80 12 30 6,0 3 DIN 371 6H

5417240     T820M080X125R6H-D1 5417241     T820M080X125R6H-D1 M8 X 1,25 90 15 35 8,0 3 DIN 371 6H

— 5479781     T820MF100X100R6H-D4 M10 X 1 90 15 35 7,0 3 DIN 374 6H

— 5417246     T820MF100X125R6H-D4 M10 X 1,25 100 18 39 7,0 3 DIN 374 6H

5417244     T820M100X150R6H-D1 5417245     T820M100X150R6H-D1 M10 X 1,5 100 18 39 10,0 3 DIN 371 6H

— 5479782     T820MF120X100R6H-D4 M12 X 1 100 21 39 9,0 3 DIN 374 6H

— 5417253     T820MF120X125R6H-D4 M12 X 1,25 100 21 39 9,0 3 DIN 374 6H

5417251     T820M120X175R6H-D6 5417252     T820M120X175R6H-D6 M12 X 1,75 110 21 44 9,0 3 DIN 376 6H

— 5417255     T820M120X175R6G-D6 M12 X 1,75 110 21 44 9,0 3 DIN 376 6G

— 5479783     T820MF140X100R6H-D4 M14 X 1 100 21 47 11,0 3 DIN 374 6H

— 5417259     T820MF140X150R6H-D4 M14 X 1,5 100 21 47 11,0 3 DIN 374 6H

5417256     T820M140X200R6H-D6 — M14 X 2 110 24 52 11,0 3 DIN 376 6H

— 5417263     T820MF160X150R6H-D4 M16 X 1,5 100 21 46 12,0 3 DIN 374 6H

5417261     T820M160X200R6H-D6 5417262     T820M160X200R6H-D6 M16 X 2 110 24 51 12,0 3 DIN 376 6H

— 5417267     T820MF180X150R6H-D4 M18 X 1,5 110 21 50 14,0 3 DIN 374 6H

5417265     T820M180X250R6H-D6 — M18 X 2,5 125 30 58 14,0 3 DIN 376 6H

— 5479787     T820MF200X200R6H-D4 M20 X 2 140 30 64 16,0 3 DIN 374 6H

5417268     T820M200X250R6H-D6 5417269     T820M200X250R6H-D6 M20 X 2,5 140 30 64 16,0 3 DIN 376 6H

— 5479789     T820MF220X200R6H-D4 M22 X 2 140 30 70 18,0 3 DIN 374 6H

— 5417270     T820M220X250R6H-D6 M22 X 2,5 140 30 70 18,0 3 DIN 376 6H

— 5417271     T820M240X300R6H-D6 M24 X 3 160 36 77 18,0 3 DIN 376 6H

 n  T820 • DIN 371, 374, 和 376 • B 型切削锥 • 公制 

3–5
 •  KSP32 TiCN/TiN  

•  KSP39 氧化黑   

刀杆公差等级

D mm 公差 h9

1–3 +0, -0,025

>3–6 +0, -0,030

>6–10 +0, -0,036

>10–18 +0, -0,043

>18–30 +0, -0,052

 � 首选
� 备选 
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